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K8964-DE 

Airlaidverfahren mit verbessertem Durchsatz 

Beschrelbung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
Herstellung eines Paservlieses nach einem areodynamischen 
Verfahren (hierin nachstehend "Airlaidverfahren") , ein nach 
dem Verfahren hergestelltes Faservlies, sowie eine zur 
Verwendung in dem Verfahren geeignete Kurzfaser. 

Die Bildung von Faservliesen durch Airlaidverfahren ist in 
der Technik bekannt. Dabei handelt es sich urn 
Trockenverfahren, bei denen die Fasern nach dem 
Offnungsprozess einem Luftstrom ubergeben werden und danach 
auf einer Siebflache abgelegt werden. 

In Airlaidverfahren wurden bisher vor allem Zellstoff fasern 
emgesetzt, die geringe Beimengungen an anderen Fasern, wie 
beispielsweise Viskosefasern enthalten konnen. Ein Problem 
hex der Verwendung insbesondere von Viskosefasern in hoheren 
Anteilen besteht darin, dass der in herkommlichen 
Axrlaidanlagen zu erreichende Durchsatz erheblich geringer 
xst als bei alleiniger Verwendung von Zellstoff fasern. 
Durchsatz bedeutet die in einer Zeiteinheit an den 
Transportluftstom abgegebene Gewichtsmenge an Fasern. Dies 
fuhrt weiterhin auch zu starken Abweichungen im Soll- 
Flachengewicht, und somit zu einer niedrigen Qualitat der 
resultierenden Faservliese. 

Die Anmelder der vorliegenden Anmeldung haben in 
Testversuchen f estgestellt . dass bei alleiniger Verwendung 
von handelsublichen Viskosekurzf asern in einem 

Axrlaidverfahren lediglich ein Durchsatz erreicht wird, der 
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im Allgemeinen weniger als 10 Prozent des Durchsatzes von 
Zellstof f fasern betragt. 

Es besteht somit ein Bedarf fur Airlaidverf ahren, bei denen 
mit hoheren Anteilen von Viskosefasem ein erhohter Durchsatz 
erreicht werden kann und somit die Kapazitat der 
Produktionsanlagen besser genutzt werden kann. 

Die Anmelder der vorliegenden Erfindung haben 
uberraschenderweise herausgefunden, das S durch Versehen von 
Vrskosekurzfasern mit einem Finish der Durchsatz in einem 
Airlaidverf ahren erheblich gesteigert werden kann. Die 
erzxelte Verbesserung liegt in einer GroSenordnung, welohe 
sogar den Durchsatz bei der herkommlichen Verwendung von 
Zellstof f fasern ubersteigt, so dass davon ausgegangen wird 
dass das erfindungsgemaSe Verf ahren allgemein anwendbar ist,' 
unabhangig von der besonderen Paser. 

Das Versehen von Fasern mit einem Finish ist in der Technik 
prinzipiell bekannt und Fasen mit Finish werden 
beispielsweise in Kardierverf ahren eingesetzt. Dabei handelt 
es sxch jedoch urn ein grundsatzlich anderes Verf ahren, das 
zudem langere Fasern verwendet. Fur Airlaidverf ahren gab es 
nach derzeitigem Wissenstand der Anmelder jedoch bisher 
kexnen Anlass, Fasern mit einem Finish zu versehen.. 

Die Erfindung wird nachstehend ausfuhrlich beschrieben, unter 
Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen, in denen: 

Pigur 1 ein Graph ist, der die Abhangigkeit des Durchsatzes 
von der Feuchtigkeit zeigt, und 

Pigur 2 ein Graph ist, der die Abhangigkeit des Durchsatzes 
von der Finishmenge zeigt. 
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Bin Gegenstand der vorliegenden Erf indung ist somit ein 
Verfahren zur Herstellung eines Faservlieses, umfassend das 
Ablegen mindestens einer Kurzfasern umfassenden Schicht nach 
einem Airlaidverf ahren, wobei mindestens ein Teil der 
Kurzfasern mit einem Finish in einer Menge von groSer 0,035 
Gew.-%, bezogen auf das Fasergewicht der Finish-enthaltenden 
Kurzfasern, versehen ist. 

Unter einem Faservlies wird in der vorliegenden Anmeldung 
exne Schicht von Fasern vefstanden, welche Kurzfasern 
umfasst, wobei die Fasern nicht regelmafiig angeordnet sind. 
Kurzfasern sind hierin definiert als Fasern mit einer Lange 
im Bereich von 2 bis 12 mm. Der Begriff Kurzfasern wie hierin 
verwendet bezeichnet samtliche im Verfahren verwendeten 
Kurzfasern, unter Ausschluss von gegebenenf alls vorhandenen 
Bindekurzfasern und Superabsorberkurzf asern. Unter einer 
"Kurzfasern umfassenden Schicht" wird hierin eine Schicht 
verstanden, bei der die Fasern, welche die Schicht im 
Wesentlichen ausmachen, Kurzfasern sind, jedoch zusatzliche 
Materialien, wie etwa Bindematerialien, Superabsorber etc., 
in Form von langeren Fasern oder in einer von Fasern 
verschiedenen Form vorliegen konnen. Wenn Bindematerialien 
und/oder Superabsorber vorhanden sind und nicht in Form von 
Kurzfasern vorliegen, machen die Kurzfasern im Allgemeinen 
mehr als 50 Gew.-%, typischerweise mehr als 60 Gew.-% der 
Schicht aus. Kurzfasern plus Bindekurzfasern- und/oder 
Superabsorberkurzfasern machen im Allgemeinen mehr als 90 
Gew.-%, typischerweise mehr als 95 Gew.-% der Schicht aus. 

Erfindungsgemafi ist mindestens ein Teil der Kurzfasern mit 
dem Finish versehen. im Allgemeinen sind mindestens 5 Gew -% 
der Kurzfasern mit dem Finish versehen, bevorzugt mindestens 
10 Gew.-%, wie etwa mindestens 25 Gew.-%, bei spiel sweise 
mmdestens 50 Gew.-%. Als ein Beispiel fur die Verwendung von 
Fasergemischen sind z.B. bevorzugt mehr als 25%, insbesondere 
mehr als 50%, beispielsweise die Gesamtheit der Kurzfasern, 
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deren Durchsatz problematisch 1st, wie etwa Viskosef asern, 
mit dem Finish versehen, wahrend die unproblematisch zu 
verwendenden Kurzfasern kein Finish aufweisen. Alternativ 
kdnnen im Wesentlichen die gesamten im Airlaidverf ahren 
eingesetzten Kurzfasern mit dem Finish versehen sein. 

In einer besonderen Ausfuhrungsform des erf indungsgemafien 
Verfahren wird zusatzlich zu den Kurzfasern auch ein 
Bindematerial abgelegt. Unter Bindematerial werden hierin 
allgemein Materialien verstanden, die aufgrund ihrer Lose- 
oder Schmelzeigenschaften eine Verklebung der Kurzfasern 
untereinander bewirken konnen. Die Bindemittel haben eine 
beliebige Form, solange dies mit der Verwendung in einem 
Airlaidverf ahren zu vereinbaren ist, beispielsweise Pulver, 
etc. Bevorzugt sind die Bindematerialien jedoch ebenfalls 
Kurzfasern, d.h. Bindekurzf asern. 

Beispiele fur Fasern, die aufgrund ihrer Loseeigenschaf ten 
als Bindef asern verwendet werden konnen, sind 
Polyvinylalkoholf asern (PVA Fasern) und Alginatf asern. 
Fasern, die aufgrund ihrer Schmelzeigenschaften als 
Bindefasem geeignet sind, sind allgemein Schmelzklebstof f e 
Oder Fasern, umfassend ein thermoplastisches Material, das 
eine niedrigere Erweichungstemperatur als die zu bindenden 
Fasern aufweist. Schmelzbindef asern konnen als 

Vollprofilf asern oder Mehrkomponentenf asern verwendet werden. 
Eine bevorzugte Schmelzbindef aser ist eine 

Zweikomponentenfaser (BIKO Faser) , beispielsweise eine 
Zweikomponentenfaser- mit einem Fasermantel aus einem Polymer, 
das einen niedrigeren Schmelzpunkt als das Polymer des 
Faserkerns aufweist. Ein Beispiel dafur ist eine 
Zweikomponentenfaser, umfassend einen Polyesterkern und einen 
Polyethylenmantel . 

Der Begriff "Bindekurzf asern" wie hierin verwendet bezeichnet 
Fasern mit einer Lange im Bereich von 2-12 mm, bevorzugt von 
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4-8 mm. Die Bindekurzf asern haben im Allgemeinen ein Lange- 
zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex, bevorzugt von 2,0 
bis 4,0 dtex, beispielsweise etwa 3,0 dtex. . 

Das Bindemittel wird in einer Menge verwendet, die letztlich 
von den gewunschten Eigenschaf ten des Endprodukts diktiert 
wird. Parameter, die somit die Menge des Bindemittels 
beeinflussen, sind daher sowohl der Typ des Bindemittels und 
die Art der zu bindenden Fasem bzw. des zu bindenden 
Fasergemisch.es als auch vorgesehene Festigkeit 

Weichheit/Steifigkeit und Flachengewicht des Endprodukts, 
etc. Im Allgemeinen betragt die Menge an Bindemittel 1-30 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der zu bindenden 
Kurzfasern und des Bindemittels, insbesondere 1-20 Gew.-%, 
wie etwa 3-10 Gew.-%, beispielsweise 5-8 Gew.-%. 

Die Erfinder haben auch f estgestellt , dass die Feuchtigkeit 
der im Airlaidverf ahren verwendeten Kurzfasern einen Einfluss 
auf den Durchsatz ausubt. Demgemass weisen die Kurzfasern 
bevorzugt eine Feuchtigkeit im Bereich von 4-16%, 
insbesondere von 6-14%, beispielsweise von 8-12% auf! 
Feuchtigkeit wird gemass dem hierin nachstehend beschriebenen 
Verfahren gemessen. 

Kurzfasern, die zur Verwendung im erf indungsgemaSen Verfahren 
geeignet sind, umfassen im Wesent lichen samtliche in der 
Technik bekannte Fasertypen, d.h. Naturfasern, zellulosische 
Chemiefasern, Synthesef asern und anorganische Fasem sowie 
Kombinationen davon. Beispiele fur Naturfasern umfassen 
pflanzliche Naturfasern, wie etwa Fasem aus Zellstoff, 
Baumwolle, Jute, Flachs, Hanf und Kokosnuss sowie tierische 
Naturfasern wie etwa Wolle und Seide. Zellulosische 
Chemxefasern umfassen regenerierte Zellulosefasern, wie etwa 
Viskosefasern, Cuprofasem und Lyocellf asern.' Synthesef asern 
umfassen beispielsweise Polyolefinf asern, Polyesterf asern und 
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Polyamidf asern, und anorganische Fasem umfassen Glasfasern, 
Silikatf asern, Kohlenstof f fasern, Borfasern und Metallfasern. 

Bevorzugte Fasertypen zur Verwendung im erf indungsgemaSen 
Verfahren sind NatUrfasern, insbesondere pflanzliche 
Naturfasern und zellulosische Chemief asern, insbesondere 
Zellstofffasern, Baumwoll fasem, Viskosefasern und 

Lyozellf asern . 

Wie eingangs erwahnt, wurde das Verfahren der vorliegenden 
Erfindung ursprunglich im Hinblick auf die Verwendung eines 
hohen Anteils von Viskosefasern entwickelt. GemaS einer 
besonderen Ausfuhrungsf orm umfassen die Kurzfasern somit 
Viskosekurzfasern, wobei mindestens ein Teil der 
Viskosekurzf asern mit dem Finish versehen ist. Bevorzugt sind 
mindestens 20%, starker bevorzugt mindestens 50% der 
Viskosekurzfasern mit dem Finish versehen. Beispielsweise 
sind die gesamten Viskosekurzfasern mit dem Finish versehen. 

Die Viskosekurzfasern weisen vorteilhaft einen mehrgliedrigen 
Querschnitt auf, wie beispielsweise einen dreigliedrigen 
Querschnitt. Derartige Fasern sind in der Technik bekannt, 
sxehe z.B. US Patent Nr. 5,643, 914, dessen Inhalt durch 
Bezugnahme hierin vollstandig aufgenommen wird. Fasern mit 
dreigliedrigem Querschnitt sind z.B. aus den Figuren 1-5 
dieses Dokuments ersichtlich. 

Die Viskosefasern werden gemaS dieser Ausfuhrungsf orm 
ublxcherweise in einer Menge von groSer 85 Gew.-%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Kurzfasern, insbesondere in einer 
Menge von groSer 90 Gew.-%, wie etwa groBer 95 Gew. -% 
verwendet. Beispielsweise werden als die Kurzfasern 
ausschlieSlich Viskosekurzfasern, d.h. 100 Gew.-%, verwendet. 

Die Kurzfasern haben def initionsgemafi eine Lange im Bereich 
von 2-12 mm, und bevorzugt eine Lange im Bereich von 4-8 mm, 
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wxe etwa 5-6 mm. im Allgemeinen haben die Kurzfasem ein 
Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex, bevorzugt 
von 2,0 bis 4,0 dtex, beispielsweise etwa 3,3 dtex. 

Gegebenenfalls wird im erf indungsgemaSen Verfahren weiterhin 
exn superabsorbierendes Material, abgelegt . Superabsorber 
(SAP) sxnd in der Technik gut bekannt und werden daher hierin 
nxcht naher erlautert. saps bestehen ublicherweise aus 
Polymeren auf Basis von Acrylaten und sind dadurch 
gekennzeichnet, dass sie ein mehrf aches ihres Eigengewichts 
an Plussigkeit absorbieren konnen. Die superabsorbierenden 
Materxalien werden im erf indungsgemaSen Verfahren in jeder 
geeigneten Form verwendet, die mit dem Airlaidverf ahren 
kompatibel, ist, wie etwa in Granulatf orm, bevorzugt in Form 
von Fasern, insbesondere von Kurzfasern mit einer Lange im 
Berexch von 2-12 mm, insbesondere von 4-8 mm. Falls 
verwendet, betragt die Menge an superabsorbierendem Material 
xm Allgemeinen 0.1-50 Gew.-%, insbesondere 5-10 Gew -% 
bezogen auf das Gewicht der Kurzfasern (ausschlieSlich 
gegebenenfalls vorhandenen Bindekurzf asern) . 

Das Finish ist in einer Menge von groSer 0, 035 Gew -% 
bezogen auf das Gewicht der mit dem Finish versehenen 
Kurzfasern, vorhanden. Unter Finishmenge wird in dieser 
Beschreibung die nach Angabe des " Faserherstellers tatsachlich 
auf der Faser vorhandene Menge verstanden. 

Die in dieser Beschreibung genannten Mengenwerte beziehen 
sxch somit auf Analysewerte des Faserherstellers (Acordis) , 
wxe bestimmt durch Soxleth-Extraktion, Derivalisierung 
(Methylierung) der Probe, gaschromatograf ische Auftrennung 
und Detektion mittels eines Flammenionisationsdetektors . 

Bezogen auf Viskosef asern betragt die Finishmenge bevorzugt 
grofcer 0,05 Gew.-%, starker bevorzugt groSer 0,10 Gew.-%, am 
mexsten bevorzugt groEer 0,15 Gew.-%. Die Obergrenze der 
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Fxnxshmenge ist diejenige Menge, bei der eine weitere 
Erh6hung des Durchsatzes beispielsweise aufgrund anderer 
lxmitierender Verf ahrensparameter nicht mehr sinnvoll 
erscheint, der Durchsatz bereits nahezu optimal ist und 
weitere Kosten fur mehr Finish nicht gerechtfertigt 
erschexnen, oder die hohe Finishmenge zu unerwunschten 
Produkteigenschaften fuhrt oder beitragt. Die Maximalmenge 
xst somit sowohl von der verwendeten Airlaidanlage , den 
verwendeten Kurzfasern bzw. Kurzf asergemischen als auch vom 
Endprodukt und dessen gewunschten Eigenschaf ten abhangig. 

Bezogen auf Viskosef asern wird derzeit davon ausgegangen, 
class die maximale Finishmenge, bezogen auf das Gewicht der 
nut dem Finish versehenen Kurzfasern, 1 Gew.-%, insbesondere 
0,75 Gew. -%, beispielsweise 0,50 Gew.-% betragt . Fur andere 
Fasertypen wird von analogen Finishmengen ausgegangen, 

Als Finish eignet sich jedes Material, das wenn auf der 
Oberflache der Kurzfaser im angegebenen Mengenbereich 
vorhanden, geeignet ist, den Durchsatz des erf indungsgemafien 
Axrlaidverfahren zu verbessem. Bevorzugt wird das Finish 
ausgewahlt aus: 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethylenoxid und 
Polypropylenoxid der allgemeinen Formel : 

Rl- (C0) o -0- [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-] n - {CO) p -Rl 

worin Rl unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen jeweils 
exn gesattigter oder ungesattigter Kohlenwasserstof f rest mit 
12-22, insbesondere 14-20 Kohlenstof f en, ist, der 
gegebenenfalls eine oder mehrere freie Hydroxylgruppen 
aufweisen kann, o und p unabhangig voneinander 0 oder 1 sind 
m gleich 0 oder 1 ist, und n gleich 1-15, bevorzugt 3-11,' 
insbesondere 4-7 ist, 
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(b) Mono-, Di- und Triestern von Sorbitanen mit Fettsauren 
der Formel Rl-COOH, worin Ri unabhangig bei jedem Vorkommen 
wie vorstehend definiert ist, 

(c) Mono-, Di- und Triglyzeriden von Pettsauren der Formel 
Rl-COOH, worin Ri unabhangig bei jedem Vorkommen wie 
vorstehend definiert ist, 

(d) Imidazoliumethosulfaten und -methosulfaten, 

(e) ethoxylierten und propoxylierten Derivaten der 
Verbindungen nach (a) , (b) , (c) und (d) , und 

(f ) Gemischen von Verbindungen nach (a) , (b) , (c) , (d) 
oder/und (e) . 

Die Imidazoliumethosulfate oder -methosulf ate haben im 
Allgemeinen eine Struktur gemaS der nachstehenden allgemeinen 
Formel (I) 



(I) 



R3 



\_jf~£ (CH2)r ~ 



KHCOOJg-R3 



R4- 



0 

II 

t 

0 



0 



worin R2 H oder. ein CT-C6 Alkylrest . ist, R3 unabhangig 
voneinander bei jedem Vorkommen ein gesattigter oder 
ungesattigter Kohlenwasserstof f rest mit 6-22 

Kohlens toff at omen ist, der gegebenenfalls eine oder mehrere.. 
freie Hydroxylgruppen aufweisen kann, R4 Methyl oder Ethyl 
ist , r gleich 2, 3 oder 4 ist, und s gleich 0 oder 1 ist. 

Bevorzugte Imdiazoliumderivate nach Formel (I) gemaS einer 
ersten Ausfuhrungsform sind Imidazoliummethosulf ate (R4 = 
Methyl) , worin R2 Methyl oder Ethyl, starker bevorzugt Methyl 
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ist, R3 unabhangig bei jedem Vorkommen ein 
Kohlenwasserstoffrest mit 14-18 Kohlenstof fatomen ist, r 
gleich 2 ist und s gleich 1 ist. GemaS einer zweiten 
bevorzugten Ausf iihrungsf orm sind R2 und R3 wie bei der ersten 
bevorzugten Ausfuhrungsf orm definiert,. und s ist gleich 0. 
GemaS einer weiteren bevorzugten .Ausfuhrungsf orm ist R2 
Methyl oder Ethyl, starker bevorzugt Methyl, ist R3 
unabhangig bei jedem Vorkommen ein Kohlenwasserstoffrest mit 
6-12 Kohlenstof fatomen, ist r gleich 2 und ist s gleich 1. 
GemaS einer nochmals weiteren besonderen Ausfuhrungsf orm ist 
R3 ein Alkylrest. 

Beispiele fur Ethylenoxidderivate sind die Diester von 
Laurinsaure, Palmitinsaure, Olsaure und/oder Stearinsaure mit 
Polyethylenglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von 
beispielsweise 400 oder 600. Beispiele fur Sorbitanester sind 
die ethoxylierten Derivate von Sorbitanmonoestern, -diestern 
und -triestern mit Laurinsaure, Palmitinsaure, Olsaure 
und/oder Stearinsaure. Ein Beispiel fur die Glyzeridderivate 
ist hydriertes, ethoxyliertes Kastordl, und Beispiele fur die 
Imidazoliumderivate sind Rewoquat ® W75 und Rewoquat ® W90 
von Degussa. 

Die Verbesserung des Durchsatzes durch die Verwendung von 
Kurzfasern, von denen mindestens ein Teil mit dem Finish 
versehen ist, betragt bevorzugt mindestens 20%, starker 
bevorzugt mindestens 50% und am meisten bevorzugt mindestens 
100%, im Vergleich zu den selben Kurzfasern, jedoch ohne das 
Finish. 

Das erfindungsgemafie Verfahren wird gegebenenf alls mit 
weiteren Schritten zur Bildung einer Faserschicht , 
insbesondere eines Faservlieses kombiniert . DemgemaS kann das 
erfindungsgemaSe Verfahren derart durchgefuhrt werden, dass 
die sich bildende Schicht auf eine zuvor gebildete Faserlage 
abgelegt wird. Die zuvor gebildete Faserlage kann 
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beispielsweise eine nach einem Airlaidverfahren gebildete 
Lage sein, oder eine nach einem anderen Verfahren gebildete 
Lage, beispielsweise eine spinngebundene oder 

schmelzgeblasene Lage, oder eine Kombination derartiger 
Lagen . 

Weiterhin kann das erf indungsgemaSe Verfahren das Ablegen von 
mehreren Schichten umfassen, beispielsweise das Ablegen von 
zwei oder drei Schichten, gegebenenf alls in Kombination mit 
einer oder mehreren anderen Lagen, wie vorstehend erlautert. 
Auf der (obersten) erf indungsgemaSen Schicht kdnnen eine oder 
mehrere andere Lagen, wie vorstehend erlautert, abgelegt 
werden . 

Nachfolgend auf die erf indungsgemaSe Bildung des Paservlieses 
kann dieses weiteren Verf ahrensschritten unterzogen werden. 
Derartige Schritte umfassen beispielsweise eine 
Warmebehandlung, insbesondere wenn thermoplastische 

Bindefasern verwendet wurden. Die Warmebehandlung umfasst in 
diesem Pall das Erwarmen des Faservlieses auf eine Temperatur 
oberhalb der Erweichungstemperatur der Bindefaser bzw. der am 
niedrigsten schmelzenden Komponente der Bindefaser, wahrend 
eines ausreichenden Zeitraums, urn ein mindestens partielles 
Aufschmelzen der Faser bzw, Komponente zu erreichen. Weitere 
optionale Verf ahrensschritte umfassen Kompaktieren, Pragen, 
Bedrucken, etc. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein 
nach dem erf indungsgemaSen. Verfahren hergestelltes 
Faservlies. Dement sprechend stellt die vorliegende Erfindung 
auch ein Faservlies bereit, umfassend mindestens eine 
Kurzfasem umfassende Schicht, wobei mindestens ein Teil der 
Kurzfasern mit einem Finish in einer Menge von groSer 0,035 
Gew.-%, bezogen auf das Fasergewicht der Finish-enthaltenden 
Kurzfasern, versehen ist. 



h:\anmeldertkimberly\K8964DE\DESC-ETC.DOC 13.06.03 16:52 



12 




GemalS einer besonderen Ausfuhrungsf orm umfasst die Schicht 
Kurzfasern in einer Menge von 70-99 Gew.-% und Bindematerial 
xn einer Menge von 1-3 0 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
von Kurzfasern und Bindematerial. 

5 

Das Bindematerial ist wie vorstehend in Bezug auf das 
erfxndungsgemafce Verfahren erlautert, und umfasst bevorzugt 
Bxndekurzfasern, insbesondere Mehrkomponentenf asern, wie 
bexspxelsweise Zweikomponentenf asern, umfassend einen 
10 Polesterkern und einen Polyethylenmantel . Bindekurzf asern 
haben xm Allgemeinen ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1 0 
bxs 6,0 dtex, bevorzugt von 2,0 bis 4,0 dtex. 

Die Kurzfasern sind wie vorstehend in Bezug auf das 
erfxndungsgemaSe Verfahren erlautert, und umfassen bevorzugt 
Naturfasern, insbesondere pflanzliche Naturfasem und 

Baumw ll S J SChe ChemiefaSern ' insbesondere Zellstof f fasern, 
Baumwollf asern, Viskosef asern und Lyozell fasern. 

GemaS einer besonderen Ausfuhrungsform umfasst die Schicht 
des erfxndungsgemaSen Faservlieses Viskosekurzf asern, wovon 
mxndestens ein Teil mit dem Finish versehen ist. Bevorzugt 
sxnd mxndestens 20%, starker bevorzugt mindestens 50% der 
Vxskosekurzfasem mit dem Finish versehen. Beispielsweise 
sxnd dxe gesamten Viskosekurzf asern mit dem Finish versehen. 
Dxe Vxskosekurzfasem weisen vorteilhaft einen mehrgliedrigen 

auf ' w±e — — - en ^^4, 

30 Die Viskosefasern sind gemaG dieser Ausfuhrungsform 
ublxcherwexse in einer Menge von gr6Ser 85 Gew.-%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Kurzfasern, insbesondere in einer 
Menge von groSer 90 Gew.-%, wie etwa grower 95 Gew.-%, 

as ^^^r^ s±nd die — — 
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Die Kurzfasern haben def initionsgemaS eine Lange im Bereich 
von 2-12 mm, und bevorzugt eine Lange im Bereich von 4-8 mm, 
wie etwa 5-6 mm. Im Allgemeinen haben die Kurzfasern ein 
Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex, bevorzugt 
von 2,0 bis 4,0 dtex, beispielsweise etwa 3,3 dtex. 

Die Schicht umfasst gegebenenf alls ein superabsorbierendes 
Material (SAP) , bevorzugt in Form von Fasern, insbesondere 
von Kurzfasern mit einer Lange im Bereich von 2-12 mm, 
insbesondere von 4-8 mm. Falls verwendet, betragt die Menge 
an superabsorbierendem Material im Allgemeinen 0.1-50 Gew.-%, 
insbesondere 5-10 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der 
Kurzfasern. 

Wie vorstehend in Zusammenhang mit dem erf indungsgemafien 
Verfahren erlautert, ist das Finish in einer Menge von groEer 
0,035 Gew.-%, bevorzugt grofier 0,05 Gew.-%, starker bevorzugt 
grofier 0,10 Gew.-%, am meisten bevorzugt groSer 0,15 Gew.-% 
vorhanden, und maximal in einer Menge von 1 Gew.-%, 
insbesondere 0,75 Gew.-%, beispielsweise 0,50 Gew.-%. Diese 
Mengenangaben beziehen sich auf das Gewicht der mit dem 
Finish versehenen Kurzfasern. 

Das Finish ist wie vorstehend in Zusammenhang mit dem 
erfindungsgemalSen Verfahren diskutiert. 

Das erfindungsgemaiSe Faservlies umfasst gegebenenf alls 
mehrere erf indungsgemaSe Schichten und/oder andere Lagen, wie 
vorstehend erlautert. 

Die Kurzfasern umfassende Schicht des erfindungsgemalSen 
Faservlieses hat im Allgemeinen ein Flachengewicht von 50-350 
g/m2, typischerweise. von 75-250 g/m2, insbesondere von 150- 
220 g/m2. wie etwa 180 g/m2 . 
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Dxe Dichte der Schicht betragt im Allgemeinen von 0,02-0,5 
g/cm3, typischerweise von 0,03-0,2 g/cm3 , insbesondere von 
0,04-0,1 g/cm3. Die vorstehenden Werte beziehen sich auf die 
Materialbahn wie im Airlaidverf ahren abgelegt, vor 
Durchfuhrung kompaktierender Verf ahrenschritte, wie 
Kalandrieren oder Pragung. Die Dichte wird bestimmt nach 
Standardverf ahren, unter einer Belastung von 0,2 kPa. 

Die Kurzfasern umfassende Schicht des erf indungsgemaSen 
Faservlieses hat im Allgemeinen eine Absorptionsfahigkeit von 
mmdestens 3 g/g Paservlies, bevorzugt von mindestens 4 g/g 
besonders bevorzugt von mindestens 4,8 g/g Die 
Absorptionsfahigkeit wird gemessen nach dem allgemein 
bekannten Syngina-Test ("Syngina Absorbancy Test") und in 
Abwesenheit von superabsorbierenden Materialien. 

Ein nochmals weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
ist eine Kurzfaser, die mit einem Finish in einer Menge von 
groSer 0,035 Gew.-%, bezogen auf das Fasergewicht , versehen 
ist . 

GemaS einer Ausfuhrungsform ist die Kurzfaser eine chemische 
Zellulosefaser oder eine Synthesef aser . 

GemaS einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Kurzfaser 
eine Viskosefaser, die gegebenenf alls einen mehrgliedrigen 
Querschnitt, wie etwa einen dreigliedrigen Querschnitt 
auf weist . 

Die Kurzfaser hat eine Lange im Bereich von 2-12 mm, und 
bevorzugt eine Lange im Bereich von 4-8 mm, wie etwa 5-6 mm 
Im Allgemeinen hat die Kurzfaser ein Lange- zu-Gewicht - 
Verhaltnis von i,o bis 6,0 dtex, bevorzugt von 2,0 bis 4,0 
dtex, beispielsweise etwa 3,3 dtex. 
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Das Finish ist in einer Menge von groSer 0,035 Gew -% 
bevorzugt groSer 0,05 Gew.-%, starker bevorzugt grdSer 0,10 
Gew.-%, am meisten bevorzugt gr6Ser 0,15 Gew.-% vorhanden, 
und maximal in einer Menge von 1 Gew.-%, insbesondere 0,75 
5 Gew.-%, bei spiel sweise 0,50 Gew.-%. 

Geeignete Pinishmaterialien sind die vorstehend in 
Zusammenhang mit dem erf indungsgemaSen Verfahren erlauterten. 

Ein nochmals weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
!st die Verwendung einer Kurzfaser wie vorstehend beschrieben 
in einem Airlaid-Verfahren. 

Ein nochmals weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
ist ein absorbierender Gegenstand, umfassend ein nach dem 
erf indungsgemaSen Verfahren hergestelltes Faservlies, bzw. 
ein Faservlies wie vorstehend beschrieben. Der absorbierende 
Gegenstand hat eine Absorptionsf ahigkeit von mindestens 3 g/g 
Faservlies, bevorzugt von mindestens 4 g/g, besonders 
bevorzugt von mindestens 4.8 g/g, wie mit dem Syngina-Test 
gemessen. 




15 




30 



em 
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Der absorbierende Gegenstand ist beispielsweise 
Kdrperhygienegegenstand, wie etwa ein Tampon, 
Damenbinde, eine Windel oder ein Inkontinenzartikel, oder 
Haushaltsgegenstand, Indus triegegenst and oder medizinischer 
Gegenstand . 

GemaS einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist der 
erfindungsgemaSe absorbierende Gegenstand ein Tampon, der 
eine spiralf ormigen Wicklung einer erf indungsgemaSen, 
Kurzfasern umfassenden Schicht umfasst. Die Schicht umfasst 
60-100 Gew.-% dreigliedrige Viskosekurzf aser und 0-40 Gew.-% 
Zellstoffkurzfaser, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
35 Kurzfasern. Die Zellstoffkurzfaser und die Viskosekurzf aser 
haben eine Lange von 4-8 mm, bevorzugt von etwa 6 mm und ein 
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Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 3-4 dtex. Die Schicht umfasst 
wexter 5-15 Gew.-% einer BIKO-Bindekurzfaser , bezogen auf das 
Gesamtgewicht von Kurzfasern und Bindekurzfaser . Der Tampon 
hat exne Absorptionsf ahigkeit von mindestens 4 g/ g unter 
Belastung, eine Steifigkeit von mindestens 20N und 



em 



Expansionsvermogen von mindestens 150% 

Die Erfindung wird im nachstehenden Beispiel weiter 
beschrieben. Das Beispiel . dient lediglich dem Zweck der 
Veranschaulichung und sollte nicht in irgendeiner Form als 
emschrankend interpretiert werden. 

MESSVERFAHREN 

BESTIMMUNG DER FEUCHTIGKEIT VON FASERN 

1. Wasserdampfdichte Behalter werden bei Raumtemperatur und 
der Temperatur, bei der die Faserproben nach der 
Ofentrocknung . gewogen werden, mit einer Genauigkeit von ± 
0,005 g gewogen, und die Werte T RT (Taragewicht bei 
Raumtemperatur) und T H (Taragewicht heifi) notiert. Es ist 
darauf zu achten, dass die Bestimmung von GH mit ge6ffnetem 
Deckel durchgefuhrt wird. 

2. Eine Faserprobe (oa. 5 g) wird in den Behalter gegeben 
der Behalter wird mit dem Deckel wasserdampfdicht 
verschlossen, und mit einer Genauigkeit von ±0,005 g gewogen 
Der Wert G RT (Gewicht bei Raumtemperatur) wird notiert. 

3. Der Deckel des Behalters wird abgenommen, und Behalter 
und Deckel werden in einen Heifiluftof en mit einer Temperatur 
von 105 ± 3°C gestellt. 

4. Das Trocknen wird wahrend mindestens drei stunden 
durchgefuhrt, beispielsweise uber Nacht. Wahrend des 
Trocknungszeitraums darf der Ofen nicht geoffnet werden 
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5. Noch im Of en werden die Behalter wasserdampf dicht mit 
den Deckeln verschlossen . Der verschlossene Behalter wird bei 
der gleichen Temperatur gewogen, bei der Gh gemessen worden 
ist. Der Wert wird als G H (Gewicht heiS) notiert. 



6 . Berechnung : 

% Feuchtigkeit = 



• 



x 100 



BEISPIEL 



15 



20 




25 



30 



Nach Vorversuchen, bei denen er Einfluss eines auf den Fasern 
vorhandenen Finishs festgestellt worden war, sowie ein 
geringerer Einfluss der Feuchtigkeit der Fasern, warden 
Fasern mit der in Tabelle 1 angegebenen Spezif ikation 
hergestellt. Die Kurzfaser war eine dreigliedrige Rayonfaser 
(Danofil VY) mit einem Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 3 3 
dtex und einer Lange von 5 mm, erhalten durch Trockenschnitt 
unter Verwendung eines Guillotineverfahrens . Das verwendete 
Finish war Polyglykolpalmitatstearatester . 

Die Fasern wurden danach zur Herstellung von Airlaidvliesen 
verwendet, unter Verwendung einer Danweb Airlaidanlage mit 
4 Legekopfen und einer Legebreite von 600 mm. Die Anlage ist 
fur Multibonding sowie zur Herstellung von Latex- gebundenen 
und thermisch gebundenen Produkten geeignet . Der 
Bohrungsdurchmesser der Legekopfe betrug 4,5 mm. 

Die Fasern der Proben 1-5 wurden in Kombination mit einer 
Bindefaser Trevira T255 (PET/PE) mit einem Lange-zu-Gewicht- 
Verhaltnis von 3,0 dtex und einer Lange von 6 mm, in einem 
Gewichtsverhaltnis von Rayonfaser: Bindefaser von "93.7 



eingesetzt. Die Dmgebungsbedingungen 



waren 23°C vind 73% 



h:\anmeldertklmberiyy<8964DEUJESC-ETC.DOC 13.06.03 16:52 



18 



10 




15 



20 




"i a 2 t 2 Ta/ L r ft K eUChti9kelt ' dM S °"-«^en g ewicht betrug 
180-220 g/m2, bei einer Dichte von 0,04 g/om3 . 

to den MaxWdurcheatz der Airlaidanlage zn bestWn „ird 
LeL ^ e " 9e " FaSem emi " slt . «•!«*. durch die 
ZusatzL h tra " SPOrtiert zu blockieren. 

2usat.lo.ch muss das Easisgewicht stabil bleiben. it einer 

Maschi ^ .r elChUn9 ± 10% ™ SQ11 -" — " ^ 

r 9 H- alS ln «*• —1-1* 

Fasten' maXimale ' ^ "-WW*- -gefuhrte 

Fasermenge p ro Zeitelnheit, gemessen an der 

Faserzudosiervorrichtung. 

Der Versuch wurde nacheinander mit den Proben x-s 

tZT ■ "° bei ^"^eits- und/oder Finishwerte 

somxt von Versuch zu Versuch erhaht wurden, urn so eine 
Kontamznation des Sy ste m s , durch Pasern n it h6herer 
Feuchtiglceit Oder Finishmenge zu vermeiden. 

erhif 61 ". VSrSUOh ^ diS FaSerZU fUhr bls - den, Punkt 
aurtrat V *« den Legekopfen 

^urchsl: St3blle ^-teilung ist der .axiLle 

Durchsatz m der Airlaidanlage. Die Airlaidanlage verwendete 

Xab^r, W * ^nisse der VerLhe . 

Tabelle 1 zusammengef asst . 

Tabelle 1 



Probe Nr. 



Feuchtigkeit, % 



Finishmenge, Gew. -% 




Maximal er 
Durchsatz 
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lZZT t! gemeSSen ^ ^ — bescbriebenen 

Finishtyp : Polyglykolpalmitatstearatester 

Maximaler Durchsatz: angegeben in k g/ h pro a Legefc6pfe 

Die Ergebnisse sind in den Figuren- 1 und a graphleoh 
dargestellt. Die Ergebnisse zeigen insbesondere = graphlSOh 

steigelr den^n ^f^" 3 * S °" le Feucbtigkeit 
SLT DUrCh3atZ . ~ auf der 

2. Eine Erhahung der Feucbtigkeit von 4.1% auf 8 7% bei 

IZT, ^ ae " »««— t. von 120 5 auf 

154,0 kg (+ 28%) (Pig. i) . • ' 3 aU * 

3 ^tTL B TTl PlnlStoen ^ ^ «* 0.085 und 

^rcnL t r , ' ver 9leionbarer Feucbtigkeit, arhflnt den 

Durchsatz von 154 auf no i k^ 

45*) (Pig. 2) . 9 ' 10% '' b2 ™- 3Uf 222 - 6 k 3 < + 



0 16% Finis? Bt \^ r ° h3 * tZ 9>3% Peuchtigkeit und 

:1,7 s ' graphische Auswertung In den 

Figuren 1 und 2 deutet an. da ss bei weiterer Erhohung der 
Peuchtigkeit und/oder, . dee Finisb eine weitere Steiger^g des 
Durchsatzes erwartet werden kann. 9 

aiie "tat" d±eSen VSrSUChen «-i=hten Durcbsatze ubertrafen 
alle bisherigen Ergebnisse mi t Synthesefasern auf der 
verwendeten Airlaidanlage . 

erreicbteTa T- aUS3S3an3en ' dass di « ^ieaen Versucnen 
zIlla^r-K 6 aUCh M **^-ch S atze von 100% 

zeuatoff ubertreffen. Pur die verwendeten K 6pfe mit 4 5 « 
Bobrungen liegen nocb keine gesicberten Baten vor Z 
begekopfen ( ,. - Bobrungen liegen die Maxi m al„erte fur 
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100% bei etwa 80 kg/h pro Legekopf, d.h. 160 kg/h. pro zwei 
Legekopf e. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Faservlieses , umfassend 
das Ablegen mindestens einer Kurzfasern umfassenden 
Schicht nach einem Airlaidverfahren, wobei mindestens ein 
Teil der Kurzfasern mit einem Finish in einer Menge von 
groSer 0,035 Gew.-%, bezogen auf das Fasergewicht der 
Finish-enthaltenden Kurzfasern, versehen ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Schicht Kurzfasern 
in einer Menge von 70-99 Gew.-% und Bindematerial in 
einer Menge von 1-30 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht von Kurzfasern und Bindematerial umf asst . 

3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei das Bindematerial 
Bindekurzfasern umf asst. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, wobei die Bindekurzfasern 
Mehrkomponentenfasern sind. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, wobei die Bindekurzfasern 
Zweikomponentenfasern, umfassend einen Polesterkem und 
einen Polyethylenmantel , sind. 

6. Verfahren nach -einem der Anspruche 2 bis 5, wobei die 
Bindekurzfasern ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 
bis .6,0 dtex haben. 

7. Verfahren nach. einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die Kurzfaserrn eine Feuchtigkeit im Bereich von 4 bis 
16% aufweisen. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die Kurzfasern Zellstof fkurzf asern, Baumwo 11 kurzfasern, 
zellulosische Chemiekurzf asern, Synthesekurzf asern oder 
eine Kombination davon umfassen. 
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9. Verfahren nach Anspruch 8 , wobei die Kurzfasem 
Vxskosekurzfasem umfassen und mindestens ein Teil der 
Vxskosekurzfasem mit dem Finish versehen ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, wobei mindestens ein Teil der 
Vxskosekurzfasem einen mehrgliedrigen Querschnitt 
auf weist . . 

U. Verfahren nach Anspruch 10, der mehrgliedrige Querschnitt 
em dreigliedriger Querschnitt ist. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 11, wobei die 
Kurzfasem die Viskosef asern in einer Menge von groSer 85 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kurzfasem, 
umfassen. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die Kurzfasem eine Lange im Bereich von 4-8 mm 
aufweisen. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die Kurzfasem ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 
bxs 6,0 dtex aufweisen. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
dxe Schicht weiterhin superabsorbierendes Material 
umf asst . 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
das Pmxsh ausgewahlt wird aus 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethylenoxid und 
Polypropylenoxid der allgemeinen Forme 1 : 

Rl- (CO) 0 -0- [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-] n - (CO) D -Rl 
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worin Rl unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen 
jeweils ein gesattigter oder ungesattigter 
Kohlenwassers toff rest mit 12-22, insbesondere 14-20 
Kohlenstoffen, ist, der gegebenenf alls eine oder 
mehrere freie Hydroxylgruppen aufweisen kann, o und p 
unabhangig voneinander 0 oder 1 sind, m gleich 0 oder 
1 ist, und n gleich 1-15, bevorzugt 3-11, 
insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, Di- und Triestem von Sorbitanen mit 
Pettsauren der Pormel Rl-COOH, worin Rl unabhangig 
bei jedem Vorkommen wie vorstehend definiert ist, 

<c) Mono-, Di- und Triglyzeriden von Fettsauren der 
Pormel Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem 
Vorkommen wie vorstehend definiert ist, 

(d) Imidazoliumethosulfaten und -methosulf aten, 

(e) ethoxylierten und propoxylierten berivaten der 
Verbindungen nach (a) , (b) , (c) und (d)\ und 

(f ) Gemischen von Verbindungen nach (a) , (b) , (c) , (d) 
oder/und (e) . 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei 
die mindestens eine Kurzfasem umfassende Schicht auf 
einer Paserlage abgelegt wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, wobei die Paserlage eine 
Kurzfasem umfassende Schicht ist, welche nach einem 
Airlaidverfahren abgelegt worden ist. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
umfassend das Ablegen von zwei oder drei Kurzfasern 
umfassenden Schichten. 
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20. Faservlies, umfassend mindestens eine Kurzfasern 
umfassende Schicht, wobei mindestens ein Teil der 
Kurzfasern mit einem Finish in einer Menge von grofcer 
0,035 Gew.-%, bezogen auf das Fasergewicht der Finish- 
enthaltenden Kurzfasern, versehen ist. 

21. Faservlies nach Anspruch 20, wobei die Schicht Kurzfasern 
in einer Menge von 70-99 Gew.-% und Bindematerial in 
einer Menge von 1-30 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht von Kurzfasern und Bindematerial, umfasst. 

22. Faservlies nach Anspruch 21, wobei das Bindematerial 
Bindekurzf asern umfasst . 

23. Faservlies nach Anspruch 22, wobei die Bindekurzf asern 
Mehrkomponentenf asern sind. 

24. Faservlies nach Anspruch 23, wobei die Bindekurzf asern 
Zweikomponentenfasern, umfassend einen Polesterkern und 
einen Polyethylenmantel , sind. 

25. Faservlies nach einem der Anspruche 22 bis 24, wobei die 
Bindekurzf asern ein Lange-zu-Gewicht- Vernal tnis von 1,0 
bis 6,0 dtex haben. 

26. Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 25, wobei die 
Kurzfasern Zellstof fkurzfasern, Baumwollkurzfasern, 
zellulosische Chemiekurzf asern, Synthesekurzf asern oder 
eine Kombination davon umfassen. 

27. Faservlies nach Anspruch 26, wobei die Kurzfasern 
Viskosekurzfasern umfassen und die Viskosef asern mit dem 
Finish versehen sind. 
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Faservlies nach Anspruch 27, wobei mindestens ein Teil 
der Viskosekurzfasern einen mehrgliedrigen Querschnitt 
auf weist . 

Faservlies nach Anspruch 28, wobei der mehrgliedrige 
Querschnitt ein dreigliedriger Querschnitt ist. 

Faservlies nach einem der Anspruche 27 bis 29, wobei die 
Kurzfasern die Viskosef asern in einer Menge groSer 85 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kurzfasern, 
umf assen . 

Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 30, wobei die 
Kurzfasern eine Lange im Bereich von 4-8 mm aufweisen. 

Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 31, wobei die 
Kurzfasern ein Lange- zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 
6,0 dtex aufweisen. 

Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 32, wobei die 
Schxcht weiterhin superabsorbierendes Material umf asst. 

Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 33, wobei das 
Finish ausgewahlt ist aus 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethylenoxid und 
Polypropylenoxid der allgemeinen Formel : 

Rl- (CO) 0 -0- [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-3 n - (CO) p -Rl 

worin Rl unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen 
Dewerls ein gesattigter oder ungesattigter 
Kohlenwasserstoffrest mit 12-22, insbesondere 14-20 
Kohlenstoffen, ist, der gegebenenfalls eine oder 
mehrere freie Hydroxylgruppen aufweisen kann, o undp 
unabhangig voneinander 0 oder 1 sind, m gleich 0 oder 
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1 ist, und n gleich i-i 5/ bevorzugt 3-11, 
insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, Di- und Triestern von Sorbitanen mit 
Fettsauren der Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig 
bei jedem Vorkommen wie vorstehend definiert ist, 

(c) Mono-, Di- und Triglyzeriden von Fettsauren der 
Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem 
Vorkommen wie vorstehend definiert ist, 

(d) Imidazoliumethosulfaten und -methosulfaten 

(e) ethoxylierten und propoxylierten Derivaten der 
Verbindungen nach (a) , (b) , (c) und (d) , und 

(f ) Gemischen von Verbindungen nach (a) , (b) , (c) , (d) 
oder /und (e) . 

35. Mehrschichtiges Faservlies, umfassend mindestens eine 
Schicht eines Faservlieses nach einem der Anspruche 20 
bis 34. 

36. Kurzfaser mit einem Finish in einer Menge grdSer 0,035 
Gew.-%, bezogen auf das Fasergewicht . 

37. Kurzfaser nach Anspruch 36, wobei die Kurzfaser eine 
Viskosefaser ist. 

38. Kurzfaser nach Anspruch 37, wobei die Kurzfaser einen 
mehrgliedrigen Querschnitt hat. 

39. Kurzfaser nach einem der Anspruche 36 bis 38, mit einem 
Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex. 
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. Kurzfaser nach einem der Anspruche 36 bis 39, wobei das 
Finish ausgewah.lt ist aus 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethylenoxid und 
Polypropylenoxid der allgemeinen Formel: 

HI- (CO) 0 - 0 - [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-] n - (CO) p -Rl 

worin Ri unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen 
ijeweils ein gesattigter oder ungesattigter 
Kohlehwasserstoffrest mit 12-22, insbesondere 14-20 
Kohlenstoffen, ist, der gegebenenf alls eine oder 
mehrere freie Hydroxylgruppen aufweisen kann, o und p 
unabhangig voneinander 0 oder 1 sind, m gleich 0 oder 
1 ist, und n gleich 1-15, bevorzugt 3-11, 
insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, Di- und Triestem von Sorbitanen mit 
Fettsauren der Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig 
bei jedem Vorkommen wie vorstehend definiert ist, 

(c) Mono-, Di- und Triglyzeriden von Fettsauren der 
Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem 
Vorkommen wie vorstehend definiert ist, 

(d) Imidazoliumethosulfaten und -methosulf aten, und 

(e) ethoxylierten und propoxylierten Derivaten der 
Verbindungen nach (a) , (b) , (c) und (d) , und 

(f ) Gemischen von Verbindungen nach (a) , (b) , (c) , (d) 
oder/und (e) . 

Verwendung einer Kurzfaser nach einem der Anspruche 36 
bis 40 in einem Airlaid-Verf ahren . 
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42. Absorbierender Gegenstand, umfassend ein Paservlies nach 
einem der Anspruche 20 bis 35, mit einer 
Absorptionsfahigkeit von mindestens 3 g/g Faservlies .' 

43. Absorbierender Gegenstand nach Anspruch 42, wobei der 
Gegenstand ein Korperhygienegegenstand ist. 

44. Absorbierender Gegenstand nach Anspruch 43, wobei der 
Korperhygienegegenstand ein Tampon, eine Damenbinde, eine 
Windel oder ein Inkontinenzartikel ist. 

45. Absorbierender Gegenstand nach Anspruch 42, wobei der 
Gegenstand ein • Haushaltsgegenstand, ein 
Industriegegenstand oder ein medizinischer Gegenstand 
ist . 
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Zusammenf as sung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
Faservlieses nach einem areodynamischen Verfahren, mit einem 
verbesserten Durchsatz, ein nach dem Verfahren hergestelltes 
Paservlies, sowie eine zur Verwendung in dem Verfahren 
geeignete Kurzfaser. 
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Figur 1 
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Figur 2 



S) Faserdurchsatz bei 9 % Feuchtigkeit 
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